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ROLE DE LA MISE EN SITUATION : ROLE DE L’EVALUATION :

Formative
» Certificative

NOM DE L'ETUDIANT :

MACROCOMPETENCE VISEE

Dans le cadre d’'une entreprise ou d’'un bureau d&tétre capable d’élaborer, de transpos
d’adapter, d’établir les notes de calcul et d'étatinformément au RGIE, aux régles de '
et a la normalisation en vigueur, les plans etsesde commande, de puissance et de
régulation d’installation industrielle multi disdiipaire.
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N° COMPETENCES TACHE
PROGRAMME

D3’ |Etablissement de plans Automatisation d'un systeme de rangement de cai
sur une palette avec un automate programmable.

D4’ |Pneumatique et hydrauliqué

D7’ |Liste du matériel SUPPORT

, . Il sera mis a disposition des étudiants un caltesr d

D9’ |Analyse fonctionnelle . , o
charges et toute la documentation nécessaire a

D10 | Outil informatique I'élaboration des schémas demandes.

CONSIGNES

Date de I'étude :

Date de remise du projet :

Appliquer une procédure réfléchie pour établir de
facon logique les différents plans et vérifiantlieas
entre les plans.

Travailler avec soin, précision et rigueur.




66 10C Tache : Automatisation d’'un systeme de rangement de
caisses sur une palette avec un automate prograemab
Réf.: DES - SIC 66-4-3 I

E.A.C.: D3’ [D4+D17+D18+D22+D24] Etablissement de plans.
Criteres | Indicateurs | Résultats
Production Etablir les schémas de commande

Etablir les schémas de protection

Plan de positionnement de la détection et nomemela

E.A.C.: D4’ [D6+D7+D8] Pneumatique et hydraulique.

Critéres | Indicateurs | Résultats

Production Etablissement de schéma de puissance
Etablissement de schéma d’alimentation

E.A.C.: D7’ [20] Liste de matériel.
Criteres | Indicateurs | Résultats
Production Etablir une liste de matériel compléteespect au cahier des
charges et autre exigence technique

E.A.C.: D9 [D23] Analyse fonctionnelle.
Critéres | Indicateurs | Résultats
Profondeur Etablir toute documentation a I'dpjawmalyse fonctionnelle
Cohérence Etablir les liens entre les plans etrsabé
E.A.C.: D10’ [ ?] Outil informatique.
Criteres | Indicateurs | Résultats
Profondeur Plan complet avec cartouche et nolatme
Précision Plan clair et propre
Exactitude des tracés
Autonomie Capacité d’exploiter un logiciel de dassi
Production Transcrire le programmer dans un autematgrammable
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BUT : Automatisation d’'un systéeme pneumatique de raegeie 66 SIC
caisses sur une palette avec un automate prograemab

CAHIER DES CHARGES.

1. Localisation :

Une industrie produisant du matériel informatiqaatsite revoir 'automatisation de sa
chaine d’emballage. A ce jour, les boites arriyamtun tapis roulant et un ouvrier se
charge d’arranger les palettes. Il y a donc urt awé négligeable de la chaine lors de
chaque changement de palette. De plus, la délégstitdicale estime que la
manipulation de boites de 20 Kg tout au long deuanée est pour les travailleurs un
travail tres lourd.

2. Exigences du client :

Il vous est donc demandé de réaliser le systemenpaigque qui va permettre d’arranger
automatiquement 9 boites par palette.

Il s’agira de placer un damier de 3 boites suriBebceet cela sur un niveau.

Les boites seront amenées vers cette installat@onnvtapis roulant qui déposera chaque
boite sur un plateau. A partir de cet endroit, viegez manipuler les boites pour les
arranger sur les palettes.

Il existe un parc de trois palettes, la zone dureesst la zone de chargement, la zone
amont est celle ou I'ouvrier dépose les palettdses/et la zone aval est celle ou se trouve
la palette chargée qui doit étre entreposée. Ltemsygspeut donc étre géré par un seul
ouvrier qui a pour réle de retirer les palettesnae et de placer les palettes vides.
L’avance des palettes se fait par un tapis rowdatibnné par I'automatisme.

Un bouton d’arrét d’'urgence sera prévu pour ariétenédiatement la totalité du systéme.

Le systeme une fois la palette pleine positionraFesda zone aval ne pourra se poursuivre
gue si une palette est présente dans la zone dgeahent. Si tel n’était pas le cas, le
systeme ne pourra redémarrer qu'apres action derler sur un bouton poussoir et
vérification par détection de la présence d'unefpal Le systeme devra vérifier le bon
positionnement de la palette dans la zone de cimengieavant de lancer le cycle.
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3. Caractéristiques techniques:

Tous les actionneurs seront de type pneumatiqueteiv pneumatique pour le tapis,
Vérins pneumatique pour les manipulations des $aiteteur pneumatique pour le
déplacement des palettes).

La détection sera au choix, elle sera purementriglae
L’automatisation se fera par un automate progranhenab

Vous veillerez a utiliser le principe des grafaeiitre-esclave pour gérer le systeme.
4. Structure du dossier:

L’ensemble du dossier sera présenté dans unedadeeau comportant une page
d’entéte, une table des matieres, le cahier degeba&t un intercalaire pour chaque partie.
Tu es invité a placer ces intercalaires dans ddg$achemises pour marquer les parties
dans la farde. Merci de ne pas mettre vos plans des fardes chemises.

Vous devez fournir :

Le plan de positionnement des détecteurs

Une note technique sur chaque détecteur utiligér@e dans le systeme, son type, sa
description compléte)

Le plan de distribution d’énergie pneumatique ettique
Le plan de commande électrique

Le plan de puissance pneumatique

La liste compléte du matériel

Le grafcet de niveau 1

Le grafcet de niveau 2

Les équations logiques

Les schémas LADDER

VVVVVYVVY VYV
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palette avec un automate programmable.

Projet n°66 — Situation d'intégration certificai3
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